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Différence entre l'EN 13445:2009 et l'EN 13445:2014
L’édition 2014 de chaque partie contient l’édition 2009 de la norme et tous les Amendements et/ou corrections publiés depuis.
Les modifications techniques significatives sont listées ci-après.
NOTE	La liste des modifications référencées inclut les modifications techniques significatives mais n'est pas une liste exhaustive de toutes les modifications.
Partie 1
· L’ajout de l’Annexe X – « Liste d’exigences essentielles de sécurité »
Partie 2
· la modification de l’Annexe B "Prévention de la rupture fragile" pour étendre la méthode 2 et ajuster des méthodes de calculs ;
· la modification de l’Annexe sur la prévention de la rupture fragile et des méthodes 1 et 2. Elle introduit les modifications sur le terme d’ajustement de température TS pour calculer la valeur de la température de référence lors de la conception TR.
Partie 3
· l’ajout d’une alternative à la règle des 500 cycles l’exemption d’analyse en fatigue
· l’ajout du paragraphe 16.12 sur les règles de calcul des jupes support des récipients verticaux
· l’ajout d’un nouvel Article 22 "Analyse des charges statiques des récipients verticaux de grande hauteur sur jupe"
Partie 4
· une révision de l’Article 10.5 “Caractéristiques mécaniques après traitement thermique” conformément au Tableau traitement thermique après soudage révisé ;
· l’ajout d’un nouvel Article 10.8 sur le traitement thermique pour des raisons autres que le soudage ;
· une mise à jour des références normatives ;
· l’introduction d’un nouvel Article 7.10 “Assemblages permanents autres que le soudage”;
· des exigences sur le dudgeonnage et le brasage ;
· l’introduction d’une nouvelle Annexe C normative traitant de la spécification et de l’approbation modes opératoires de dudgeonnage et des opérateurs.



Partie 5
· la modification des exigences pour l’essai réalisé sur une base statistique. Ces exigences sont transférés de l’Annexe A au paragraphe 10.2.3.9;
· la modification des exigences de l’Annexe A pour l’inspection et le control des récipients produits en série ;
· la modification de l’essai pneumatique des récipients des groups de control 1 et 2 : la diminution de la pression d’essai est possible avec l’augmentation des CND ;
· l’extension du domaine d’application aux récipients sous pression conçus pour un fonctionnement cyclique.
Partie 6
Pas de modification technique significative
Partie 8
Pas de modification technique significative
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